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物流形態変更によるＣＯ２排出量削減

輸送時の積載効率向上と梱包・包装材の再利用化

省エネルギー型誘電体ペーストの開発

物流改善などによるＣＯ２削減活動

ＦＤＫグループは、生産活動によるＣＯ２排出量削減の他、使用する部品や原材料の調達、製品の輸送・使用・廃棄・リサ
イクルまで全ての領域においてＣＯ２の排出量削減に取り組んでいます。

物流改善によるＣＯ２削減

ＦＤＫグループでは、生産革新活動の主要な活動として「物流
改善」に取り組んでいます。お取引先～ＦＤＫ～お客様間の部品・
製品の流れ全般にわたる物流改善は、会社全体の生産効率向
上に寄与すると共に、環境負荷の低減にも直結する内容です。

お取引先からＦＤＫまでのトラック運搬を、従来の個別輸送
方式から、多地点を巡回して搬送する形態の「ルート便方式」
への変更を検討し、運用を開始し
ました。この方式により、納入リー
ドタイムや仕掛品の削減だけでな
く、トータルの運送距離を短くす
ることで、トラックから排出するＣ
Ｏ２の削減を目指しています。

改善案 事業やお取引先の枠を超えた定時・定ルートのルート便によ
　 り、混載での共同配送を行い物流の効率化を図る

現状 分散しているお取引先～ＦＤＫ間を個別に用意した車（自
　 社便・チャーター便等）で運送

包装材については省資源化・省スペース化設計を行ってい
ます。梱包した容積を小さくする
ことで、トラックへの積載効率を向
上させ、輸送時のＣＯ２削減につな
げています。梱包・包装材の再利
用化を図ったＴＰトレイにおいて
も、積載効率を考慮したトレイサ
イズの選定を行っています。

リサイクル・省エネ製品等によるＣＯ２削減

各種リサイクル及び省エネ製品の開発などによるＣＯ２削減
については、回収した使用済み製品の資源再利用率の向上や
製品の省エネルギー設計などの活動を今後も継続すると共
に、それらの貢献度を数値で把握していきます。

第三期環境行動計画の目標

ルート便初荷出荷式

配送形態変更
個別輸送方式

それぞれが
独自に輸送

ルート便方式
共同便を仕立て
混載で運送

改善前 改善後

改善前（２０台入り） 530W×353D×321H 60

サイズ(mm) 容積(L)

改善後（４０台入り） 525W×348D×167H 31

製品一台当りの容積比：従来の約１/４

積載効率の改善例

インバータ用電源包装材
ＣＳＮ264-00

ＴＰトレイ

積層インダクタ、積層バラン等の高周波チップ部品用に新しい誘電体
ペーストを開発しました。このペーストを使
用することで、低温・短時間での乾燥およ
び焼成が可能となり、従来よりも、焼成時
の熱エネルギーが２０～３０％削減できる
ようになりました。現在、このペーストはＦＤ
Ｋの湖西工場で使用しています。

物流・リサイクル・省エネ製品等により削減貢献。
• 物流改善、製品・包装材のリサイクル、省エネ製品の開発及び購入によりCO2の削減を促進する。
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